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Descripcion

Este plan de clase estd disefiado para estudiantes de noveno grado (15-17 afios) en la asignatura de Etica y Valores,
integrando conocimientos técnicos del taller de metales con habilidades éticas y valores para el trabajo colaborativo. A
través de un proyecto basado en la medicién y elaboracién de soldaduras, los estudiantes aprenderdn a aplicar
técnicas precisas de medicién, interpretar planos sencillos, y realizar soldaduras basicas con responsabilidad y
seguridad. El propésito es que comprendan la importancia de la precisién en el trabajo técnico y el valor del esfuerzo
colaborativo para crear productos de calidad, vinculando estos aprendizajes con la ética del trabajo y el respeto por las
normas de seguridad. Este enfoque préactico y contextualizado conecta con su vida cotidiana y futura al mostrar cémo
la soldadura y la medicién son herramientas esenciales en diversas industrias y oficios, resaltando el valor de la

honestidad, la responsabilidad y el cuidado en el trabajo manual.

Objetivos de Aprendizaje

e Analizar las herramientas y métodos bdsicos para la medicién en soldadura dentro de un taller de metales.
e Aplicar técnicas de medicién precisa para preparar materiales para la soldadura.

e Diseflar y elaborar una pieza soldada basica siguiendo un plano sencillo y normas de seguridad.

e Valorar la importancia del trabajo en equipo y la ética profesional en procesos técnicos.

e Evaluar la calidad de la soldadura realizada mediante criterios técnicos y éticos.

Recursos Necesarios

e Reglas metalicas y cintas métricas (1 por cada 2 estudiantes)

e Calibradores o vernier (1 por grupo de 3-4 estudiantes)

e Planos sencillos impresos de piezas para soldar (1 por grupo)

e Equipo basico de soldadura (mdscara, guantes, pinzas, maquina de soldar) para demostracién y practica
supervisada

e Proyector y computadora para videos explicativos

Hojas y lapices para apuntes y disefio
o Materiales metdlicos para soldar (piezas pequefas de hierro o acero, cantidad suficiente para grupos)
e Cartulinas para elaborar organizadores graficos

e Guias impresas de pasos para medicién y seguridad en soldadura



Requisitos Previos

e Conocimiento basico de unidades de medida (centimetros, milimetros).

Habilidad para trabajar en equipo y seguir instrucciones.
e Experiencia previa minima en uso de herramientas manuales (regla, 1apiz).
e Conocimientos elementales sobre seguridad en el taller (uso de equipo de proteccién personal).

o Competencias bdsicas de lectura e interpretacion de planos simples.

Actividades

Sesion 1: Fundamentos de Medicion para Soldadura

Fase de Inicio

Tiempo estimado:

30 minutos

Propésito de la sesién:

Introducir la importancia de la medicién precisa en la elaboracién de soldaduras y su relacién con la calidad y seguridad
en el taller.

Activacion de conocimientos previos:

o Docente: ";Para qué creen que sirve medir con precisién cuando trabajamos con metales? ;Qué problemas puede

causar una mala medicién?"
e Estudiantes: Responden en voz alta y anotan ideas en su cuaderno.
Motivacion y enganche:

e Docente: Presenta un video corto (3 minutos) mostrando ejemplos reales de soldaduras bien hechas y mal hechas,

destacando los errores por mala medicién.

o Estudiantes: Observan y comentan qué diferencias notaron y por qué creen que es importante medir bien.

Contextualizacion:

o Docente: Explica cdmo la medicién exacta es vital para trabajos en la construccién, fabricacién y reparacion, y

cémo esto se relaciona con valores como la responsabilidad y el cuidado.

o Estudiantes: Conectan esta informacién con experiencias propias o familiares en oficios o trabajos manuales.

Fase de Desarrollo

Tiempo estimado:



180 minutos

Presentacion del contenido:

Introduccién practica a las herramientas de medicién y conceptos basicos para medir piezas metalicas para soldadura.

Actividades de aprendizaje activo:

e Nombre: Exploracién de herramientas de medicion
o Objetivo: Analizar las herramientas basicas para medir con precisién.
o Instrucciones:
= El docente presenta fisicamente las reglas, cintas métricas y calibradores, explicando su uso y diferencias.
= Los estudiantes, en parejas, manipulan cada herramienta para medir piezas metdlicas de prueba.

= Registran medidas en milimetros y centimetros, comparando resultados entre herramientas.

o Organizacién: Parejas
o Producto: Tabla con medidas tomadas y observaciones.
o Tiempo: 60 minutos
o Rol docente: Observa la correcta manipulacién, formula preguntas guia como ";Por qué usarias un calibrador
en lugar de una regla para esta medida?"
e Nombre: Interpretacién y disefio de planos sencillos
o Objetivo: Comprender y aplicar la lectura de planos basicos para preparar piezas para soldar.
o Instrucciones:
= El docente entrega planos impresos y explica simbologia basica y dimensiones.
= En grupos de 3-4, los estudiantes analizan el plano y dibujan un esquema de las piezas a medir y cortar.
= Discuten qué medidas deben tomar y cémo organizar su trabajo.
o Organizacién: Grupos de 3-4
o Producto: Boceto con anotaciones de mediciones.
o Tiempo: 60 minutos
o Rol docente: Guia con preguntas como ";Qué medidas son criticas? ;Cémo aseguraran la precisiéon?"
e Nombre: Practica de medicién en piezas reales
o Objetivo: Aplicar técnicas de medicién para preparar materiales de soldadura.
o Instrucciones:
= Cada grupo mide las piezas metdlicas para cortar y preparar segun el plano.
= Registran las medidas, verifican entre compafieros y planifican el corte.
o Organizacién: Grupos de 3-4

o Producto: Registro de medidas y plan de trabajo.



o Tiempo: 60 minutos

o Rol docente: Supervisa precisidn, fomenta revisiéon entre pares y refuerza valores de responsabilidad y trabajo

colaborativo.

Diferenciacion:

e Estudiantes que terminan antes: Elaboran un mini glosario ilustrado de términos de medicién y soldadura.

e Estudiantes que requieren apoyo: El docente ofrece ejemplos préacticos adicionales y apoyo individualizado en
medicién y uso de herramientas.
Transiciones:

Al terminar la practica, el docente conecta la precisién en medicién con la calidad en soldadura, preparando a los

estudiantes para la siguiente sesién donde aplicaradn estas mediciones para soldar.

Fase de Cierre

Tiempo estimado:

30 minutos

Sintesis:

o Ticket de salida: Cada estudiante escribe en una tarjeta tres ideas clave aprendidas sobre medicién y su

importancia en la soldadura y dos preguntas que auln tiene.

Reflexion metacognitiva:

e ;Por qué es importante medir con precisiéon antes de soldar?
e ;Como influye el trabajo en equipo en la calidad del proyecto?

e ;Qué valores crees que debemos aplicar al trabajar en el taller?

Retroalimentacion:

El docente revisa las tarjetas, comenta en plenaria las ideas y responde preguntas, reforzando valores de
responsabilidad y cuidado.

Transferencia:

Se anticipa que en la préxima sesidén usardn las mediciones para realizar cortes y soldaduras, enfatizando la conexién
practica del aprendizaje.

Tarea o reto:

Investigar en casa o internet un oficio donde la soldadura y la medicién sean esenciales y traer un breve resumen para

compartir.



Sesion 2: Aplicacion Practica de Medicion y Preparacion para Soldadura

Fase de Inicio

Tiempo estimado:

20 minutos

Propésito de la sesién:

Revisar aprendizajes previos y preparar a los estudiantes para aplicar mediciones en cortes y soldadura.

Activacion de conocimientos previos:

e Docente: Revisa las tarjetas de la sesién anterior y pregunta: ";Quién puede compartir una idea clave o pregunta
que escribig?"

o Estudiantes: Comparten en plenaria y el docente conecta respuestas con objetivos.

Motivacién y enganche:
e Docente: Muestra una pieza soldada terminada y desmontada para demostrar la importancia de la precisién en la
medicién.
o Estudiantes: Observan y comentan qué partes creen que fueron medidas con mas cuidado.
Contextualizacidn:

o Docente: Explica que para lograr piezas bien hechas es esencial no solo medir, sino también preparar bien los
materiales antes de soldar.

o Estudiantes: Relacionan con experiencias anteriores y valores de dedicacién y cuidado.

Fase de Desarrollo

Tiempo estimado:

200 minutos

Presentacion del contenido:

Guia practica para realizar cortes y preparar materiales segin medidas, respetando normas de seguridad y trabajo en
equipo.
Actividades de aprendizaje activo:

e Nombre: Planificaciéon y organizacién del trabajo

o Objetivo: Disefiar un plan de trabajo en equipo para preparar piezas.

o Instrucciones:



= En grupos, revisan sus registros de medidas y asignan roles para cortar, medir y preparar.
= Elaboran un cronograma sencillo para organizar las tareas.

o Organizacién: Grupos de 3-4

o Producto: Cronograma y distribucién de tareas escrita.

o Tiempo: 40 minutos

o Rol docente: Facilita el didlogo, pregunta ";Cémo se aseguran que todos participen y que el trabajo sea

seguro?"
e Nombre: Corte y preparaciéon de piezas metalicas

o Objetivo: Aplicar técnicas de corte y preparacién segin mediciones realizadas.

o Instrucciones:
= Bajo supervisién, cada grupo corta las piezas segun medidas planificadas.
» Verifican las medidas post-corte y ajustan si es necesario.
= Preparan las superficies para la soldadura (limpieza, posicionamiento).

o Organizacién: Grupos de 3-4

o Producto: Piezas cortadas y listas para soldar.

o Tiempo: 120 minutos

o Rol docente: Supervisa seguridad, corrige técnicas, fomenta responsabilidad y trabajo colaborativo.

e Nombre: Andlisis ético del trabajo realizado
o Objetivo: Valorar la importancia de la ética y seguridad durante la preparacién.
o Instrucciones:
= Grupos discuten preguntas: ";Qué valores aplicaron para mantener la seguridad y calidad? ;Qué harian
diferente?"

s Comparten conclusiones en plenaria.

o Organizacién: Grupos y plenaria
o Producto: Lista de valores y actitudes aplicadas.
o Tiempo: 40 minutos

o Rol docente: Guia la reflexidon, enfatizando ética en el taller.

Diferenciacion:

e Estudiantes que terminan antes: Preparan una breve explicacién para compafieros sobre la importancia de cada
paso.
e Estudiantes que requieren apoyo: Reciben ayuda personalizada para el manejo de herramientas y comprension de

normas de seguridad.

Transiciones:



El docente introduce que la siguiente sesién serd la ejecucién final de soldadura y evaluacién del trabajo.

Fase de Cierre

Tiempo estimado:

20 minutos

Sintesis:

e Mapa mental colectivo: En la pizarra, crean un mapa con pasos, valores y aprendizajes de la sesién.

Reflexion metacognitiva:

e ;Qué técnicas de medicion y preparacién fueron mas Gtiles?
e ;COmo influyd la colaboracion en el proceso?

e ;Qué aprendiste sobre la responsabilidad y seguridad en el taller?

Retroalimentacion:

El docente comenta el mapa mental, resalta fortalezas y areas de mejora, reforzando la ética profesional.

Transferencia:

Se prepara a los estudiantes para la soldadura, conectando con la importancia de aplicar todo lo aprendido.

Tarea o reto:

Realizar una autoevaluacién escrita sobre su participacién y aplicacién de valores en la sesién.
Sesién 3: Ejecucion de Soldadura y Evaluacion Etica y Técnica

Fase de Inicio

Tiempo estimado:

20 minutos

Proposito de la sesidn:

Repasar seguridad y procedimientos para realizar la soldadura con calidad y ética.

Activacion de conocimientos previos:
e Docente: Pregunta: ";Cudles son las normas mas importantes que debemos sequir al soldar?"
e Estudiantes: Responden y comentan experiencias pasadas.

Motivacién y enganche:

e Docente: Demostracién breve de soldadura correcta y explicacién de riesgos.



e Estudiantes: Observan atentamente y anotan precauciones.

Contextualizacion:

e Docente: Refuerza la conexién entre técnica y ética, destacando respeto por normas y compafneros.

o Estudiantes: Reflexionan sobre su papel en el equipo y la importancia de la seguridad.

Fase de Desarrollo

Tiempo estimado:

190 minutos

Presentacion del contenido:

La préactica guiada de soldadura para elaborar la pieza final, con seguimiento ético y técnico.

Actividades de aprendizaje activo:

e Nombre: Ejecucién de soldadura
o Objetivo: Elaborar una pieza soldada siguiendo mediciones y normas de seguridad.
o Instrucciones:
= Por turnos y bajo supervisién, cada grupo realiza la soldadura de sus piezas.

= Los demads observan y anotan aspectos de técnica y seguridad.

o Organizacioén: Grupos y turnos individuales
o Producto: Pieza soldada terminada.
o Tiempo: 120 minutos
o Rol docente: Supervisa técnica, seguridad y fomenta apoyo mutuo y respeto.
e Nombre: Evaluacién en equipo de la pieza
o Objetivo: Evaluar la calidad técnica y ética del proceso y producto final.
o Instrucciones:
= En grupo, comparan la pieza con el plano y criterios de calidad.
= Discuten qué hicieron bien y qué mejorarian.
= Preparan un informe breve para compartir.
o Organizacién: Grupos
o Producto: Informe escrito y verbal sobre evaluacién.
o Tiempo: 50 minutos

o Rol docente: Facilita la reflexién y conecta con valores de honestidad y responsabilidad.

Diferenciacion:



e Estudiantes adelantados pueden elaborar propuestas de mejora o alternativas en el proceso.

e Estudiantes con dificultades reciben acompanamiento en la evaluacién y apoyo para expresar ideas.

Transiciones:

Se finaliza la préactica y se prepara la reflexiéon y cierre general del proyecto.

Fase de Cierre

Tiempo estimado:

30 minutos

Sintesis:

e Resumen en 3 ideas: Cada estudiante escribe las tres ideas mas importantes que aprendié sobre medicién,

soldadura y ética en el taller.

Reflexiéon metacognitiva:

e ;COmo aplicaste la medicién para lograr una soldadura de calidad?
e ;Qué valores te ayudaron a trabajar mejor en equipo?

e ;Qué aprendiste sobre la relacién entre técnica y ética en el taller?

Retroalimentacion:

El docente entrega retroalimentacion individual y grupal, resaltando logros y &reas de mejora, y reconoce actitudes

éticas ejemplares.

Transferencia:

Se invita a los estudiantes a compartir lo aprendido con familiares o en otras areas practicas, fomentando la

continuidad del aprendizaje.

Tarea o reto:

Preparar una presentacién breve o cartel que explique la importancia de la medicién y valores éticos en el trabajo

técnico para la préxima clase.

Evaluacion

Tipo de evaluacion:

e Diagnéstica: Al inicio de la sesién 1, mediante preguntas activadoras para conocer conocimientos previos.
e Formativa: Durante todas las sesiones, observando participacién, trabajo en equipo, precisién en mediciones, y

aplicacién de valores éticos.



e Sumativa: Al final de la sesién 3, mediante la evaluacién del producto soldado y el informe grupal de evaluacién
técnica y ética.

Criterios de evaluacion:

e Precisién y correcta aplicaciéon de técnicas de medicién (Objetivo 1y 2).

e Capacidad para interpretar planos y disefiar piezas para soldar (Objetivo 3).

e Demostracién de trabajo colaborativo y aplicacién de valores éticos (Objetivo 4).

o Calidad técnica y ética en la elaboracién y evaluacién de la soldadura (Objetivo 5).

Instrumentos sugeridos:

o Lista de cotejo para observar habilidades técnicas y trabajo en equipo.

e Rlbrica para evaluar la pieza soldada y el informe de evaluacién.

e Autoevaluacién y coevaluacién sobre participacion y aplicacién de valores.
e Portafolio con registros de mediciones, planos y registros de trabajo.

Evidencias de aprendizaje:

e Tablas y registros de medicién precisos.

e Bocetos y planes de trabajo elaborados en grupo.

e Piezas metdlicas cortadas y soldadas segun especificaciones.

e Informes escritos y presentaciones sobre evaluacién técnica y ética.

e Participacion activa y reflexiones escritas en cada sesién.
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